
新ＪＩＳキー規格（JIS B 1301-1996） キーの ｂ ｄ０ ｈ ｈ１ ｃ Ｌ

半月キー 呼寸法 基準 許容差 基準 許容差 基準 許容差 基準 許容 許容差 参考
ｂ×ｄ０ 寸法 (h9) 寸法 寸法 寸法 差 （計算値）

1 × 4 1 0 4 0-0.120 1.4 0 1.1 ± 0.16 ～ 0.25 ―
1.5 × 7 1.5 － 0.025 7 0 2.6 － 0.060 2.1 0.1 ―
2 × 7 2 7 － 0.150 2.6 2.1 ―
2 × 10 10 3.7 0 3.0 ―

2.5 × 10 2.5 10 3.7 － 0.075 3.0 9.6
(3 × 10) 3 10 0-0.100 3.7 3.55 9.6
3 × 13 13 0 5.0 4.0 ± 12.6
3 × 16 16 － 0.180 6.5 0 － 0.090 5.2 0.2 15.7
(4 × 13) 4 0 13 0-0.100 5.0 0 － 0.075 4.75 12.6
4 × 16 － 0.030 16 0-0.180 6.5 0 5.2 0.25 ～ 0.40 15.7
4 × 19 19 0-0.210 7.5 － 0.090 6.0 18.5
5 × 16 5 16 0-0.180 6.5 5.2 15.7
5 × 19 19 0 7.5 6.0 18.5
5 × 22 22 － 0.210 9.0 7.2 21.6
6 × 22 6 22 9.0 7.2 21.6
6 × 25 25 10.0 8.0 24.4
(6 × 28) 28 0 11.0 0 10.6 27.3
(6 × 32) 32 － 0.200 13.0 － 0.110 12.5 31.4
(7 × 22) 7 0 22 0-0.100 9.0 0 8.5 21.6
(7 × 25) － 0.036 25 0 10.0 － 0.090 9.5 24.4
(7 × 28) 28 － 0.200 11.0 0 10.6 27.3

表面粗さは、両側面は１．６Ｒ a とし、その他は６．３Ｒ a とする。 (7 × 32) 32 13.0 － 0.110 12.5 31.4
(7 × 38) 38 15.0 14.0 37.1
(7 × 45) 45 16.0 15.0 43.0

＜注＞ (8 × 25) 8 25 10.0 0 － 0.090 9.5 24.4
１．外観には、割れ及び有害なきず、まくれ、さび等無きこと 8 × 28 28 0-0.210 11.0 0 8.8 0.40 ～ 0.60 27.3
２．キーの引張強さは、６００ N/ｍ㎡ 以上のこと (8 × 32) 32 0 13.0 － 0.110 12.5 0.25 ～ 0.40 31.4

(8 × 38) 38 － 0.200 15.0 14.0 37.1
10 × 32 10 32 0-0.250 13.0 10.4 0.40 ～ 0.60 31.4

(10 × 45) 45 0 16.0 15.0 43.0
(10 × 55) 55 － 0.200 17.0 16.0 50.8
(10 × 65) 65 19.0 0 18.0 ± 59.0
(12 × 65) 12 0 65 19.0 － 0.130 18.0 0.3 59.0
(12 × 80) － 0.043 80 24.0 22.4 73.3

材質 熱処理硬度 表面処理 個数 尺度 図 平成 12 年 3 月 1 日
(HRC23-33) 完
(S45C) 改訂１ 平成 13 年 7 月 23 日

一般公差 一般公差 認 製品名称 部品名称
呼称寸法 精級 中級 粗級 呼称寸法 精級 中級 粗級 三角法 半月キー

3 ｲｶ ± 0.05 ± 0.1 ± 0.2 120 400 ± 0.2 ± 0.5 ± 1.2 可
3 ｦｺｴ 6 ｲｶ ± 0.05 ± 0.1 ± 0.3 400 1000 ± 0.3 ± 0.8 ± 2.0 確認 設計 作成 図面番号 部品番号 改訂
6 30 ± 0.1 ± 0.2 ± 0.5 角度 ± ± ± K.Miyazaki E.Tanizaki ＷＡ・ＷＢ ＫＥＹ １

30 120 ± 0.15 ± 0.3 ± 0.8 偏心量 0.1 0.1 0.1
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